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(54) Aero8olzubereitung ffir Zweikomponenten-LjiclcaprQhdosen 



(57) Es wird eine Aeroaolzubarettung fOr Zweikom- 
ponenten-LacksprOhdosen beschrieben. bei der das 
aus OH-gruppenhattigen Acrylharzen bestehende 
Lackmaterial und der aus attphatischen Polyisocynaten 
bestehende Harter in zwei verschiedenen Beh^ttem in- 
nerhalb einer SprQhdose eingefOitt werden und erst un- 
mrttefbar vor der Verarbeitung zusammengefuhrt und 
mittels des aus einem Propan/ Butan-Gemisch beste- 



henden Treibgases gemeinsann aus der Spruhdose ver- 
spntzt werden, und wobei das Vertialtnis verdunntes 
Lackmatertal zu Trebgas gewichtsmdBig etwa 75:25 bis 
70:30 betragt. Esistvorgesehen, dass das Lackmaterial 
aus OH-gruppenhattigen HS- Acrylharzen mit hoherem 
Festkorpergehalt und einem mittteren Molekulargewicht 
von > 5000 besteht und dass das Monomerengemlsch 
kein Styrol aufwetst und elne OH-Zahl von > 150 hat 
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Besehrelbung 

[0001] Die Erfbfidung betrffft eine Aerosolzuberettung 
fOr Zwelkomponenten-LacksprOhdosen nach dem 
Obsrfoegrlff der Anspruche 1 , 4 und 6, Insbesondere fOr 
Zweikomponenten-FQIter, spezieUe Basislacke, Zwei- 
komponenten-Etnschlcht-Decktadce und Zweikompo- 
nenten-Klariacke, wobsi das aue OH-gruppenhaltigen 
Acrylharzen bestehende Lackmaterial und der aus ail- 
phatlschen Polytsocyanaten Oder anderen nicht Isocya- 
nathaltigen Stoffan wie Polyamide, Polyamine und Ma- 
teriaiien fOr die Mtohael-Addition beatehende Hditer in 
zwel verschledene Beh&tter Innerhalb einer SprQhdose 
eingafuitt warden und erst unmlttebar vor der Verarbel- 
tung zusan^engefQhrt und nntttets des aua einem Pro- 
pan/Butan-Gemisch bestehenden Trelbgases gemein- 
sam aus der Spruhdose versprftzt werden, und wobei 
das Verttftttnia verdOnntes Lackmaterial zu Treibgas ge- 
wichtsmiflig 75:25 bis 70:30 betrfigt. 
[0002] Als Aerosolzubereitungen fOr Autoreparatur- 
iacke werden derzett Elnkomponenten-Lackmaterlalien 
venwendet, die phyaikalisch oder oxkiativ trocknend 
Bind. Dies stnd z.B. Kunstharz-Lacke (oxidativ trocknen- 
de Alkydharze), Nitrolacke (Nttro-Konnblnalionen mit Al- 
kydharzen und Weichmachem). thermoptastische 
Acryl-l.acke (TPA-Lacke) (Acryiatlacke, physikalisch 
trocknende, thermoplastische Acrylharze) und Baslsef- 
fekUacke (Uni, Metallic, Pearl, CAB-Acryiat/Polyester- 
Kombinationen). Als Treibgas ven^ndete nrmn haupt- 
sachllch Fluorchlorkohlenwassersloffe (FCKW), wo- 
durch man eine breita Vertraglichkett und Ldslichkeit mit 
den unterschiedlichen Lacksystemen en^hte. 
[0003] Nach dem Verbot von FCKW wird ats Treibgas 
in Lackspruhdosen verstarkt Dtmethylether Oder ein 
Propan/Butan-Gemlsch verwendet (DE 38 OS 405 CI). 
Diese Treibgase haben aber den Nachtell, dass z.B. 
Propan/Butan mit den unterschiedlichen Bindemittetsy- 
stemen der Lackmateriallen wte z.B. Nttrokombllacke 
nicht unbegrenzt vertraglich sind, sondem nur noch zu 
einem l^estimmten prozentualen Anteil. Ab einem be- 
stlmmten Anteil, z.B. 75 g verdOnnter Lack (bis zu 70: 
30) und 25 g Propan/Butan f&llt das Lackmaterial aus, 
da Propan/Butan ats NIchtldserwtrkt 
[0004] Das Gleiche trttt bel thennoplastlschen Aery- 
latlacken auf, bei denen die sehr wetterechten und spe- 
zifikationsgerechten Acrylatharze aufgrund ihres hohen 
Molekutargewtchtes unvertrdgilch mit Propan/Butan 
sind. Die niedrigmolekularen und weniger harten Typen 
zeigen dagegen eine schlechte BestSndigkeit gegen 
Superkraftstoff und Wel3antaufen Im Schwltzwasser- 
test (Spezrfikation der Automobilindustrie). Auch Effekt- 
basislacke sInd wettestgehend mtt Propan/Butan unver- 
traglich. 

[0005] Nur Kunstharz-Lacke (oxidativ trocknende Al- 
kydharztacke) sInd weltestgehend mtt Propan/Butan- 
Gemisch vertraglich. Das unter Druck stehende, in der 
SprOhdose ftussige Propan/Butan wirkt wie ein alipha- 
ttscher KohlenwasserstolT (Benzin) und lufttrocknende 



Alkydharze sind aliphatenvertrgglich. 
[0006] Fur die Lackreparatur an MetaQkarossen 
(Stahl, Aluminium. Zink) und an Kunststoffanbauteiten 
(PP, EPDM. PUR, PA, PC usw.) werden Reparatursy- 

5 steme mit Lackspruhdosen bendtigt. die aus Primem, 
Fullem. effektgebendem Basistack und Klarlack beste- 
hen. Ata Primer in SprOhdosen werden Qbenvtegend 
EInkomponenten-Nitro-Phmer oder Elnkomponenten- 
AcryhPrimer verwendet, die jedoch verschledene Kor- 

10 roslonsspezlfikatlonen auf metalltschen UntergrOnden 
Oder der Haftung auf Kunststoffanbauteiten nicht erful- 
ten. Als FQIier und Klarlack existieren als Sprfihdosen- 
materlal bisher nur ElnkDmponenten-FQIIer und Ein- 
komponenten-Klariacke. 

IB [BOOT] Mtt diesen Qualitdten kann ein Profi-Lackierer 
nicht arbeiten, noch erfOilen diese Einkomponenten- 
ProduktB die Speztfikattonen der Automobilindustrie. 
Sotche Produkte stnd bel FQlter auf Nttrokombi bastert 
(Nitro plus Alkydhaize oder Nitro plus Acrylatharze). bei 

20 Klariacken bestehen sie aus Einkomponenten-TPA- 
Acrylatharzen. physikalisch trocknend ohne chemlsche 
Vemetzung. In der taglichen Praxis der Autoreparatur- 
werkst&tten verwendet man fOr die Reparaturiackierung 
von Kraftfahrzeugen Zweikomponenten-FQIIer und 

25 Zweikomponenten-Klariacke auf Basts Zweikomponen- 
ten-Polyurethan (OH-Acrylatharze, chemisch aushar- 
tend durch Polylsocyantate). Diese mtt eIner pneumati- 
schen Spritzptstole verarbeitbaren Produkte erfQilen al- 
ls Anfonderungen an Verarbeltung, Trocknung, Aush§r- 

30 tung. Gianz, Verlauf , mechanlsche und chemlsche Wl- 
derstandsfahigkeit, Losemtttetfestigkeit (Superkraft- 
stofO und WetterisestSndigkeit. Nur solche Zweikompo- 
nenten-produkte werden derzett von der Automobilindu- 
strie zur Reparaturiackierung von Fahrzeugen 

35 zugelassen und frelgegeben. Und nur mit einem sol- 
chen Lackaufbau sind die gesetzlichen Anforderungen 
von Reparaturbetrieben zu erfuiien, ein beschSdigtes 
Fahrzeug iacktechnisch wteder In den Urspmngszu- 
stand zu versetzen. 

40 [0008] Um eine zur Hochdruck-Sprftzpistoie ver- 
gtek:hbare Apptikation und Ariseitsgeschwindigkelt zu 
bekommen, hat es sch gezeigt, dass eine Lackspruh- 
dose eine Ausspruhrate von 20 bis 22 g spritzfertigem 
Material in 10 Sekunden en-etehen soltte. Diese Tech- 

45 nologle ist Gegenstand der DE 1 96 36 221 C2 der An- 
melderin und wird von dieser bei Einkomponenten- 
LacksprOhdosen fOr die Apptikation von Autoreparatur- 
tackmateriatien verwendet. 

[0009] Bei der Weiterentwicktung dieser Lackspruh- 
so dosentechnologle auf Zwetkomponenten-Lacksprays 
steltte skrh heraus. dass alie handelsubtichen Zweikom- 
ponenten-FOIIer und -Klariacke unvertrflglich mtt Pro- 
pan/Butan als Treibgas sind. und nur Dtmethylether 
(DME) als Tretogas zu praxisgerechten Ergebnissen 
« fQhrt. Die bekannten Zwelkomponenten-Materiallen In 
SprOhdosen haben aber aufgrund des Treibgases DME 
gravierende Nachteile fur den professionellen An won- 
der. 
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[001 0] Wegen des niadrigaren Dnickes von Dimethy- 
lather im Vergleich zu Propan/Butan kann man nicht mit 
dem Qblichen gewichtem&Bigen Verttdftnis von ver* 
dOnntem Lackmaterlal zu Trelbgas von ca. 7555 arbel- 
ten. Um eine ausreichende VersprOhung und eine faine 
Zerstaubung zu bakomman, braucht nnan gawichtsmd- 
Big mindestens ein Varhfittnls von 60:40 zwtschen Lack- 
matarial und dam Traibgas Dimathylather. Das ergibt ak 
ne garingere Rebhweite bzw. Ergiabigkett in Quadrat- 
meter lacklerter Rftche, wail aJch wanlger Lackmatertai 
und dadurch mehr Gas in der I_ackspr0hdo8e bafinden. 
Der hdhere Anteil das Treibgases fOhrt wdhrand der 
VersprOhung zu elner deutitohen Senkung der Material- 
tenr^eratur durch die Verdunstungskfilta, was wiadarum 
ainan Druckabfail und weniger Lackmatarialaustrag so- 
wie ein ungteichmiBiges, tropfenweisds Austreten des 
l^kmaterials aus der SpKihdosa bewirkt. Auch der 
Verlauf 1st schlechter und ea btklert 8k:h aufgrund des 
erhdhten Trelbgasantells ein hoher Anteii von trocke- 
nem Spritznebel, der den Verlauf und den Gianz beein- 
trflchtigt. SchlleBllch arrelcht man mIt DImethylathar als 
Traibgas auch nlcht den fOr die Ausspmhrata ge- 
wQnschten Wart von 20 bis 22 g pro 1 0 Sekunden. Man 
bieibt mtt 16 bis 17 g deutllch unter dem Soli. 
[0011] Al6 Zweikomponanten-SprOhdosen-l^kma- 
terialien warden bisher ausschiiaSlich OIH-gruppenhal- 
tige Polyester- Oder Acrylatharze venwendet, wail die 
notwendige, chemischa Aush^rtung mIt attphatischen 
Polyisocyanaten erfolgen muss. Aliphatische Polyiso- 
cyanate ats Hflrter sind Im Gegensatz zu den FQIIem 
und Kiarlacken ausratchend Propan/Butan vertraglich. 
[0012] Alle im Handel fur Fuller und Klariack (Zwei- 
komponenten) erhaitlichen OH-gruppenhalllgen Poty- 
esterharze haben sich jedoch ats unvertraglich mit Pro- 
pan/Butan anwlesen, well OH-gruppenhattlge Polyest- 
erharze nur eina beschr&nkte Aromatanvertr§glk:hkeit 
und eine absolute Aliphatenunvartr&glichkeit aufwei- 
sen. Dies 1st darauf zurOckzufOhren, dass Propan/Butan 
unter Druck in einer Spruhdose wie ein allphatischas Ld- 
semlttel wirkt Auch alle OH-Acrylharze in handelsubli- 
chen Zwelkomponenten-FQllem und Zweikomponen- 
ten-Klarlacken erwiesen sich ats nlcht ausraichend ver- 
traglich mit Propan/Butan. 

[0013] Die Vertrdgllchkelt mit Propan/Butan wird auf- 
grund der unmittelbaren Ausfallung nach dem Einfullen 
des Propan/Butan-Gemisches in dem Verhaltnis 75:25 
bis 70:30 gewichtsm§Blg emfiittelt. Danach pruft man 
die Lagerstabilitatder Abfuliungen, die im Spontan-Ver- 
traglichkeitstest in Ordnung waren, in einem Alterungs- 
test In eInem Trockenschrank 3 Monate bel SO^'C. Erst 
wenn bekie Tests erfolgreich sind, kann man von markt- 
tauglichen Lacksprflhdosen ausgehen. 
[0014] Die meisten auf dem Markt arh&ltlichen Zwei- 
komponenten-FQller und Zweikomponenten-Klariacke 
waren sofort unvertrflgllch mtt Propan/Butan. Der Rest 
Qbarstand nicht den nachfolgandan Altarungstest. Eine 
geringe Anzahl Proben zeigte eine beschrankte Ver- 
trdgllchkelt von 90:10, 65:15 bis maximal 80:20 ge- 



wk:htBmgBig, was aber fur eine Spruhdosen-Applikation 
nicht ausreichend 1st. 

[001 5] HandelsubOche Zweikomponenten-FQller und 
Zweikorrponentan-Klartacke unterteltt man In soge- 

5 nannte Low Solid (LS)-Produkte mit niedrigem Festkor- 
perantail und Medium Solid (MS>-Produkte und High 
Solid (HS)-Produkte mit hfiharem Festk6rperanteD. Auf- 
grund der zukunftigen gesetzitchen VOC-Regulierun- 
gen in der europaischen Union (VOC=Volatile Organk: 

TO Compound) werden zunehmend Lackmaterlallen mit 
hdherem Festkorperantaii und somit zu niadrigam Ga- 
hatt an vardunstenden organischen Losemlttel verwen- 
det. 

[0016] Zwaikomponentan-MS-Klartacka und Zwai- 
komponenten-MS-FOIIer und die darin enthaltenen OH- 
gruppanhaltigen Acrylatharze haben in der Regal ein 
mittleres Molakuiargawkrht (Mw) von 9000 - 18000. 
Zweikomponenten-HS-Produkte ein Mw von < 5000 
und Zweikomponenten-LS-Produkte > 15000 Mw. 

20 [0017] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es 
nun, eine Aerosotzuberaltung fOr Zwelkomponenten- 
Lackspruhdosen zu echaffen, bet denen die in dar DE 
196 36 221 C2 fur Einkomponanten-Spruhdosen ange- 
gebenen Werte mtt eInem Trelbgas aus eInem Propan/ 

^ Butan-Gannisch und eInem Mischungsverhattnis Lack- 
material zu Traibgas gawtchtsmaBig etwa 75:25 bis 70: 
30 erzlelt werden. 

[001 6] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB mit dan 
Merkmalen der kennzeichnenden Telle der unabhangi- 

30 gen /^prOche 1 , 4 und 6 gel6st. 

[0019] Ubennaschenderweisa anthalt man bai MS- 
OH-Acrylatharzen bessere Propan/Butan-Vertraglich- 
kellen In den geforderten Verhaitnissen von 75:25 bis 
70:30. wenn man ausschlieBlich OH -Acrylatharze mtt 

35 eInem niedrlgan Styrolgehalt einsetzt. Dies allelne 1st Je- 
doch nicht ausrek^hend. Es besteht namlich bei der Pro- 
pan/Butan-Vertragiichkert eine starke Abhangigkeit von 
der OH-Zahl (bezogen auf Festharz), Ea hat sich ge- 
zeigt, dass OH-gruppenhaltige Acrylatharze mit einer 

40 OH-Zahl < 80 unabhangig von ihrer MonomerenZusam- 
mensetzung eine sehr gute Propan/Butan-VertrSglich- 
keit haben. Von 90 - 140 ist sie fur viele Anwendungan 
noch ausreichend, wahrend sle uber 150 absolut unver- 
tngglteh Ist. 

45 [0020] Eine Erhdhung oder Emiedrigung des Saure- 
zahl ist in bezug auf die Propan/Butan -Vertraglichkeit 
unkrttlsch. Gew6hnlich werden Harze mit einer S§unB- 
zahl zwischen 5 und 30 (mg KOH/g Festharz) ausge- 
wfihlL Fur eine gute Propan/Butan-Vertraglichkeit alter 

so magltehen Harztypen Ist es gemelnsam wichtig, eine 
Losungsmitteleinstellung mft einem Gemisch von zwel 
Tellen Ester (z. B. Butylacetat) und etnem Tell Aronnaten 
(z.B. Xylol, Solvesso 100) vorzunehmen. 
[0021 1 In der Regel werden OH-gruppenhattige Acryi- 

55 harze In Aromaten synthetlsiert oder gekocht, Jedoch 
sind 50 - 60 % Festkdrperlosungen in reinen Aronnaten 
grundsatzlich schlechter als 2:1 Ester/Aromaten-Gemi- 
sche. 
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[0Q22] Zum WeiterverdOnnen auf Spitzviskositfit fOr 
die SpriihdosenabfQIlung erfOlten Kston/Ester-Ml- 
schungen die geforderte Propan/Butan-Vertraglichkelt 
von 75*^ bis 70:30. Eine vortellhafte EtnstellverdQn- 
nung besteht aus 50 - 55 % Aceton. 35 - 40 % Butyla- 
cetat und 1 0 - 1 5 % Methoxklpropytacetat (gewbhtsmS- 
Big). 

[0023] Bei Qnkomponenten-SprQhdosen werden Ob- 
Ifeherweise Einstellverdunnungen mit 90 - 95 % Anteil 
Aceton gewlchtsnndBlg verwendet. FOr Zweikomponen- 
ten-FuUer und Zweikomponenten-Klariacke sind diese 
gewohnlichen Zusammensetzungen von NachteD so- 
wohl hinstehtlich der Propan/Butan-VertrdgUchkett als 
auch in Bezug auf Verlauf . Verspiitztmrkelt, Spritznebet- 
aufnahnne, Glanz, AussprOhrate und Auswurf In 
Gramm. Die oben angefOhrte VerdOnnung fQrZwetkom- 
ponenten-Produkte vefbessert QbenBSChendenweise 
alle oben aufgetOhrten VertrdglichkeltB-, Applikatlons- 
und Elgenschaftsparameter. 

[0024] Auch Konzentration, Festkorper und Sprltzvis- 
kosttdt be! handelsQbllchen Zwelkomponenten-FQIIer 
und Zweikomponenten-Kiarlackan bekomnnen eine ent- 
scheidende Bedeutung fur die Propan/Butan-Vertrag- 
llchkelt. Gut tst eine Viskositdt von 20-24" AusiauMsko- 
sitSt in einem DIN-Becher mit 3 mm DQse. ideal ist eine 
Spritzviskositat von 2r. 

[0025] Vdilig unenvartet und Qberraschend ergaben 
die Auswahlkriterien und Parameter fur ausreichend 
Propan/Butan-vertragIicheZweikomponenten-luu:kma- 
terlallen, insbesondere fQr Zwelkomponenten-FQIIer 
und Zweikomponenten-Klarlacke drel unterschiedliche 
Zusammensetzungen, die geforderten gewk:htsmaBi- 
gen Mischungsverh&ltnisse von 75:25 bis 70:30 zu er- 
fullen: 

1. HS-Klarlacke und HS-FQIIer basierend auf OH- 
gruppenhaltigen IHS-Acryiharzen mit hdherem 
FestkArpergehait und einem mlttleren Molekuiarge- 
wicht von < 5000 Mw, vorzugsweise von 2500 bis 
4500, bei gieichzeitigem Verzicht von Styroi im Mo- 
nomerengemlsch und einer OH-Zahl von < 150, 
vorzugsweise von 130 bis 140. Eine sotehe Aero- 
sotzubereitung gewahrieistet eine ausretchende 
ReaktivltSt, Wetterbestftndigkett. Chemikaiienresl- 
stenz, Gianzerhattung, Ldsemittelbestandigkeit 
und gute chemische Vemetzung. 

2. MS-Klarlacke und MS-Fullermit mrttlerem Fest- 
korper. eine eine gute chemische Vemetzung be- 
wirkende styroiarme Monomerenzusammenset- 
zung. eine Oli-Zahl zwischen 130 und 140 und ein 
mittleres Molokulargewlcht von < 15000, vorzugs- 
weise von 9000 bis 13000 Mw. 

3. l-S-KIarlacke und LS-FOIier mit niedrlgem Fest- 
korpergehatt und einem hdheren Styrolgehatt und 
einem mittleren Molekuiargewfcht von > 15000 und 
eIner OH-Zahl von < 80, vorzugsweise von 45 bis 



60. 

[D02S] DadurchwirdeinezurHochdruck-Spritzpistole 
vergiekshbare AppDkation und Arbettsgeschwtndlgkett 

5 von 20 bis 22 g Ausspriihrate von spritzf erttgem Material 
in 10 Sekunden erreicht. Diese Technologie ist Gegen- 
stand der DE 196 36 221 C2 der Anmeldertn und wfrd 
von dteserbei EinkomponentervlacksprOhdosen fur die 
Applikatton von Autoreparaturiackmaterialien verwen- 

10 det. 

[0027] Damit wurden OH-gruppanhaitigen Acry- 
iatharze gefunden, mit denen funktionierende Formulie- 
rungen von 2 Komponenten-FQIIem und Zwelkompo- 
nenten-Klarlacken In fur die Applikation notwendigen 
IS Mischungsverhaltnissen von 75:25 bis 70:30 gewichts- 
m&Big mdglbh wurden. 

[0028] OH-gruppenhaltige Acryiharze mSX OH-Zahlen 
von 45 bis 60 fQr Zweikomponenten-FQtler und Zwei- 
komponenten-Klarlacke wiesen aufgrund der niedrigen 

20 OH-Zahl gravierende lacktechnische Nachteile auf. We- 
gen der geringen OH-Zahi tst nur eine eingeschrfinkte 
chemische Vemetzung und Aushartung mit aiiphati- 
schen Potyisocyematen mogiich. Sowohl die unzurei- 
chende WetterbestSndigkelt, L6semtttelbest&ndigkett, 

25 Chemikaiienbestandigkelt und Durchhartung in hdhe- 
ren Schk:htdicken als 45 bis 50 ^m be! Zweikomponen- 
ten-Klarlacken schlleBen normaierwelse eine Anwen- 
dung nach den Spezifikationen der Automobii Industrie 
aus, z.B. wegen mangelnder Best&ndigkeit gegen Su- 

30 perkraftstoff bei Fahrzeugiacken ausreichend. Bei 
Zweikomponenten-Fullem auf Basis dieser Harze sind 
Kohdsionsbruche ab einer Schichtdteke von 60 ^m auf- 
getreten. Diese Produkte hdrten aufgrund der niedrigen 
OH-Zahien nur zu Zweikonrtponenten-PUR-Qualitaten 

35 der zwelten oder drttten Oualttatsstufe aus. Es Ober- 
wiegt noch sehr staric die physikaiische Trocknung wie 
bei den Einkomponenten-Spruhdosenlacken. Gewohn- 
tteh setzt man sobhe 2 Komponenten-FOIler und Zwei- 
komponenten-Klarlacke derbeschriebenen Provenienz 

40 nicht als Profi-Autoreparaturlackqualitat, sondem nur 
fQr industrleanwendung ein. 

[0029] ErfindungsgemaB konnten die chemischen 
und lacktechnischen Nachteile dadurch elimlniert wer- 
den, dass man die OH-gruppenhaltigen Acryiatharze 

45 nteht gemaB ihrer OH-Zahl stochiometrisch mit alipha- 
tischen Polyisocyanaten als Harter vemetzte, sondem 
eine 100 bis 300 %-ige Ubervemetzung vomahm. Le- 
digiteh die Luft- und Ofentrocknung verzogerten sich da- 
dunch in vertretbarem Rahman wahrend l^dsemitteibe- 

50 stflndigkeit, Chemikailenbestdndigkett und Wetterbe- 
standigkeit deutllch verbessert wurden, so daB ein Ein- 
satz als Autoreparatuhack m6glich wurde. 



55 PatentansprQche 

1. Aerosolzubereitung fur Zweikomponenten-Lack* 
sprOhdosen, insbesondere fOr Zweikomponenten- 
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FQlter und ZweDcomponenten-Klartacke. wobel das 
au8 OH-gruppenhattigen Acrylharzen baste hende 
Lackmaterial und der aus aiiphatischen Potyiso- 
cynaten bestehende HArter In zwel verschledenen 
Behdftem innertialb einarSprOhdoseeingefullt war- 
den und erst unmittebar vor der Verarbettung zu- 
sammengefOhrt und mtttels des aus einem Propan/ 
Butan-Qemi&ch beatehanden Trafbgaaes gemeirv 
sam aus der SprOhdose veraprftzt warden, und wo- 
bel das Vertifittnte verdQnntes Lackmaterial zu 
Trelbgas gewbhtsmlBig etwa 75:25 bis 70:30 be- 
tragt, dadurch gekennzelehnet, dass das Lack- 
material aua OH-gruppenhattlgen hIS (High SolM)- 
Acrylharzen mtt hoherem Festkdrpergahalt und ei- 
nem mtttleren Molekulargewlcht von > 5000 be- 
Gteht. dass das Monomerengemisch kein Styrol 
aufwefst und eine OH-Zahi von > 150 hat. 
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den und erst unnilttelbar vor der VerBrt>eitung zu* 
aanYnengefQhrt und mitteis des aus einem Propan/ 
Butan-Gemisch bestehenden Treibgases gemein- 
aam aus der SprOhdose veraprftzt werden, und wo- 
bel das VerhSttnis verdunntas Lackmaterial zu 
Trelbgas gewichtsmdBig etwa 7525 bis 70:30 be- 
trfigt, dadurch gekannxalehnet, dass das Lack- 
material aus Ol-l-gnippenhattigen LS (Low Solid)- 
Acrylharzen mit niedrigem Festkorpergehatt und 
hOherem Styrolgehalt, einem nnmieren Molekular- 
gewlcht von > 15000 und einar OH-Zahl von > BO 
basteht. 

Aerosolzuberettung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzelehnet, dass die OIH-Zahl zwischen 45 und 
60 liegt 



2. AerosoizubereKung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzelehnet, dass das Lackmaterial ein mittleres 20 
Molekulargewlcht von 2500 bis 4500 hat. 

3. Aerosolzubereltung r^ach Anspruch 1 Oder 2, da- 
durch gekennzelehnet, dass die OIH-Zahl zwi- 
schen 130 und 140 liegt. ^ 

4. Aerosolzubereltung fOr Zweikomponenten-Lack- 
spruhdosen. insbesondere fOr Zweikomponenten- 
Fuller und Zweikomponenten-Ktarlacke, wobei das 
aus OH-gruppenha!tlgen Acrylharzen bestehende so 
Lackmaterial und der aus aiiphatischen Potyiso- 
cynaten bestehende H§rter in zwel verschledenen 
Behfiltem innertialb elner SprOhdose elngefOllt wer- 
den und erst unmittelbar vor der Verarbeitung zu- 
sammengefOhrt und mtttels des aus etnem Propan/ 35 
Butan-Gemisch bestehenden Treibgases gemein- 
sam aus der Spruhdose verspritzt werden. und wo- 
bel das Vertidttnis verdQnntes Lackmaterial zu 
Treibgas gewchtsm33lg etwa 75:25 bis 70:30 be- 
tragt, dadurch gekennzelehnet, dass das l^k- 
material aus OIH-gruppenhaltigen MS (Medium So- 
lid)- Acrylharzen mit mrttlerem Festkorpergehatt und 
einem mittleren Molekulargewicht von < 15000 be- 
steht und dass das Monomerengemlsch einen ge- 
ringen Anteil Styrol autweist und eine OH-Zahl zwi- ^ 
schen 130 und 140 hat 

5. Aerosolzubereltung nach Anspnich 4, dadurch ge- 
kennzelehnet, dass das Lackmaterial ein mittleres 
Molekulargewlcht von 9000 bis 1 3000 hat. so 



6. Aerosolzubereltung fQr Zwelkomponenten-l-ack- 
spruhdosen, insbesondere fur Zweikomponenten- 
Fuller und Zweikomponenten-Klartacke, wobel das 
aus OH-gruppenhaltigen Acrylharzen bestehende S5 
Lackmaterial und der aus aiiphatischen Potyiso- 
cynaten bestehende H&rter in zwei verschledenen 
BehAttem Innerhaib einer SprOhdose elngefOllt wer- 
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